' Contamination Control Instruments ) :
G ‘ CCl vK GmbH & Co. KG e
- \www.cci-vk.de ‘

PARTIKELMESSUNG AUF |
REINRAUMBEKLEIDUNG UND ;
VERBRAUCHSGUTERN e

HELMKE-
DRUM

UND a

ASTM- o
N MESSTISCH A

e *'9 . 9

Gerateund ',
Dienstleistungen”’
far die
Reinraumtechnik

Messungen auch als
CCl-Dienstleistung



In der IEST-RP-CCO003.5 ist
dokumentiert wie das Testobjekt
in die Trommel einzulegen ist

HELMKE-DRUM

Die von CCI produzierte Helmke-Drum fiir die Messung
partikularer Restkontaminationen auf Reinraum-Beklei-
dung und -Verbrauchsgltern wird anhand der Vorgaben
der Recommended Practice (RP) des Instituts of Envi-
ronmental Science (IEST)-CC003.5 hergestellt.

Die Helmke-Drum basiert auf dem Prinzip der Partikel-
freisetzung. In der rotierenden Helmke-Drum werden
durch Bewegung Partikel aus den Testobjekten heraus-
gelost. Hierbei hat die Trommel bei konstanter Ge-
schwindigkeit einen Antrieb von 10 Umdrehungen je
Minute.

Zur Partikemessung dient ein Laserpartikelzahler mit
einem Probenvolumen von 1 cft (1 KubikfuR3 je Minute).
Dieser kann je nach Bauart steuerungstechnisch mit der
Helmke-Drum gekoppelt werden.

Ein Mikrocontroller Gberwacht den Messvorgang und
ein Display gibt die verbleibende Umdrehung je Mess-
vorgang an.

Die Helmke-Drum wird mit einem Unterbau auf 4 Stell-
fuBen geliefert. Dies ermodglicht, die Helmke-Drum auf
jedem Arbeitstisch zu platzieren.

// Verwendung eines kundeneigenen Zahlers
// Lighthouse 3100E von CCI geliefert

// Standardausfiihrung
// Inox-Ausflihrung fur héchste Anforderungen

// mit abnehmbarem Deckel
// Deckel mit Scharnier fir eine komfortable Hand-
habung, hierbei ist der Anschlag frei wahlbar




Partikelmessung nach ASTM-F51

MESSTISCH

Made in Germany

Das Messtischsystem dient dazu, die partikulare Be-
lastung von Reinraumkleidung mit einer industriell
einsetzbaren, reproduzierbaren und aussagekraftigen
Untersuchungsmethode zu erfassen.

Zu diesem Zweck wird die Partikelmessung an Rein-
raumkleidung auf Basis der Durchsaugmethode durch-
geflihrt. Die Methode entstammt der ASTM-Richtlinie
und wird in dieser auch detailliert beschrieben.

Das Deutsche Institute fur Textil- und Faserforschung
Denkendorf (DITF) hat dieses Verfahren verfeinert und
von CCl wurde dieses in ein industriell anwendbares
Prifsystem umgesetzt. Die Reinraumbekleidung wird
auf den Probentisch aufgelegt, manuell straff gespannt
und mit Reinstdruckluft durchstromt. Die Probenluft
wird direkt dem Partikelzahler zugefihrt.

Fiir Helmke-Drum und
Messtisch kénnen aus-
schlieBlich Partikelzahler
mit einem Probenvolumen
von 1 cft (28,3 I/m) ver-
wendet werden.

Der Partikelzdhler wird
gleichzeitig mit dem
Messvorgang gestartet.
Dies ermoglicht dem An-
wender eine sehr einfache
und unkomplizierte Hand-
habung.

Schnellmesstest Restpartikelgehalt
aufbereiteter Reinraumtextilien

Vorteile

// Schnelligkeit — Messdauer frei wahlbar in Sekunden

// Funktionalitat — Einfache Messprozedur durch auto-
matischen Ablauf

// Reproduzierbarkeit — Messung auf definierte Art und
Weise jederzeit reproduzierbar

// Textilschonung — schonende Messmethode flr das

Kleidungssttlick

// Probenvolumenstrom — einfach auf jedes Reinraum-
textil einstellbar

// Partikelzéhler — Einsatz gangiger Gerate mit Soft-
ware zur Messdatenspeicherung und -tibertragung
zum PC mit Auswertung z. B. mittels Excel-Sheet
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Wir sind zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001
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